PRACOVNI LISTY

STREDISKO PRAKTICKEHO VYUCOVANI

SEYDLEROVA 2451, PRAHA §
e\
——
—

PRACOVNI LISTY PRO PREDMET ODBORNY VYCVIK

3. ROCNIK

PRA|HA % Evropsky socialni fond

~ * - -,
PRA|GUE * - Praha & EU: Investujeme do vasi
PRA|GA A budoucnosti
LRAIS EVROPSKA UNIE




ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Slozité vyrobni postupy — klenotnicka technika

Téema: VYROBA PRSTENU - s paskem na tfi kameny

Pocet hodin: 28

Material:

Piasek na kameny - ¢tv. drat 3,00 mm naplocho 1,00 mm délka 16 mm

Obroucka - Ctv. drat 3,00 mm naplocho 1,00 mm

Pristavky - Ctv. drat 3,00 mm naplocho 1,00 mm délka 7 mm

Hlava - plech tl. 0,60 mm rozmér 7,50 x 19,-mm délka ohnuti 2,50 mm
Bizo - plech tl. 1,00 mm rozmér 7,00 x 10,50 mm §. ramecku 1,50 mm
Vyplné - Ctv. drat 1,20 mm naplocho 0,40 mm

Stézejka - plech tl. 0,30 mm primér cca 2,70 mm

Kamen: pramér 3,00 mm 3x

Velikost: 55

POSTUP PRACE:

Nejprve zhotovime pasek na kameny dlouhy 16 mm. Polovina pasku nam tvofi stted pro
sttedovy kamen. Od tohoto bodu si vypolitdme vzdéalenost pro stfedy ostatnich kamend.
Nezapominame na to, ze minimalni vzdalenost mezi kameny je 0,50 mm a maximalni 1,00
mm. Dul¢ikem oznac¢ime sttedy, provrtame a pilkou vyfizneme otvory o néco mensi, nez je
velikost kamene. Zhotovime si bizo - raimecek dle danych rozméri.

Vypocitame si délku obroucky a ptipdjime ji k bizu. Po zkulaceni obroucku zacCistime.

Zhotovime si hlavu prstenu a to tak, Ze na pfislusny pasek naneseme z kazdé strany 2,50 mm
a vtéto vzdalenosti plech lehce nafizneme a rozpilujeme cCtythrannym pilnickem. Hlavu
prohneme v profilové kovadlince tak, aby nam profil souhlasil s velikosti prstenu. Pak
klestémi ohneme napilované konce, az ptisednou ke kraji biza. Rozpilovani zapajime. Hlavu
pfivaZzeme k bizu a zapajime.

Ptipravime si stézejku, kterd bude pfesné nalicovand do stfedu hlavy. Pfipajime ji spojem k
bizu €1 hlavé. Stocime spiralky, zapilujeme konce, nalicujeme a zapajime je do hlavy prstenu.
Zadné ozdoba nesmi ptecnivat pies bizo do vnittku hlavy.

K prstenu pfipasujeme prohnuté piistavky, které zapustime do obroucky a pfipajime pod
hranu hlavy.

Cely prsten opilujeme, obroucku kénicky zuzime a hlavu zacistime smirkem.

Pak pfitvarujeme pasek na kameny k hlavé prstenu, pfivdiZeme a pfipajime. Pajku davame
pouze do otvori pro kameny, aby nam nikde neznecistila hlavu. Otvory pro kameny dovrtame
a zaCistime vystruznikem / parapli¢kem /.Prsten oCistime smirkem.
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ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tématicky celek: Slozite vyrobni postupy — klenotnicka technika

Téma: SOLITER STEZEJKOVY

Pocet hodin: 14

Material :

Karecko - plech tl. 1,00 mm rozmér S x S mm

Obruba - ¢tv. drat 3,00 mm naplocho 0,80 mm délka 20,50 mm
Striska - plech tl. 0,80 mm

Obroucka - ¢tv. drat 2,10 mm naplocho 0,90 mm

Pristavky - Ctv. drat 2,10 mm naplocho 0,90 mm délka 9 mm
Spojky - ¢tv. drat 1,00 mm naplocho na tl. Fezu

Stézejka - plech tl. 0,30 mm $ii'e 5,00 mm - vnéjsi primér 1,80 mm
Kamen: priamér 3,00 mm

Velikost: 58

POSTUP PRACE:

Nejprve zhotovime kareCky (primér kamene +2 mm). V naSem piipadé je to 5 mm.
Narysujeme osovy kiiz, stfed ozna¢ime dulc¢ikem a karecko provrtame.

Velikost otvoru je o 1 mm mensi, neZ je primér kamene. Ustfihneme si pasek na obrubu,
sto¢ime, spajime a natvarujeme tak, aby spoj byl ve stfedu jedné strany. Pii vytloukani
dbame, aby trn byl kolmo k vytloukai. Obrubu z horni strany zarovname a pfipdjime k
vyrovnané a oCiSténé stiiSce. Sttisku zapilujeme, obrubu ocistime a na strané kde je spoj,
zhotovime pilkou zafez ve vySce 5 mm od horniho okraje. Stejny zafez provedeme na
protilehlé strang. Vypocitdme si velikost obroucky, stoCime ji, konce lehce napilujeme a
pfipasujeme do zarezli v obrub¢.

Nez obroucku pfipajime, zkontrolujeme prsten ze Ctyf pohledi: z boku, shora, zpfedu a ze
spodu. Po spéjeni opatrné vypilujeme vnitiek prstenu za stdlé kontroly na vietenu. Pak
obroucku prstenu zkulatime. Do kruZzitka si naneseme 2 mm a orysujeme je na obrubu
smeérem od horniho okraje. Vezmeme si siln€j$i pilku a obrubu nafizneme z obou piednich
stran. Drat na spojky opatrné¢ vyvalcujeme na tloustku ozdobného fezu. Ocistime a
napasujeme do fezii v obrub¢. Zasunuti spojek je kratké, jinak bude piekazet pii zasazovani
kamene a vnitfek obruby by byl nevzhledny. Vytdhneme si stéZejku, spoj napilujeme a
piisadime k obrub¢ ve vySce 1 mm pod hornim okrajem.

StéZzejky rozdélime na tfetiny a nafizneme pilkou.

Zhotovime si piistavky, které prohneme v profilové kovadlince, odpovidajici velikosti
prstenu. Pfistavky zapustime. P4jime je nejdiive k obroucce, srovname a teprve pak pajime ke
stézejce.

Na ocisténou stiisku pfivaZzeme provrtané karecko a ptipajime tak, ze pajku vkladame do
otvoru pro kamen. Tak se pajka rozlije pouze po obvodu karecka.
Obrubu opilujeme do konusu a cely prsten osmirkujeme.
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ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tématicky celek: Slozite vyrobni postupy — klenotnicka technika

Tema: SOLITER SATON

Pocet hodin: 16

Material :

Obruba - Ctv. drat 4,20 mm naplocho 0,80 mm délka 21 mm
Bizo - ¢tv. drat 1,80 mm naplocho 1,20 mm délka 15 mm
Obroucka - Ctv. drat 2,20 mm naplocho 0,90 mm

Pristavky - Ctv. drat 2,20 mm naplocho 0,90 mm délka 10 mm
Stézejka - plech tl. 0,30 mm primeér stézejky 2,00 mm
Kamen: priumér 7,00 mm

Velikost: 58

POSTUP PRACE:

Materiadl na obrubu odméfime podle priméru kamene, slicujeme, spdjime a po omoieni
vyklepeme v kulatém konickém vytloukai. Vyrobime obrubu do ozméni. Od spoje
rozméiime obrubu na 6 dild, nafizneme pilkou a rozpilujeme jehlovymi pilnicky podle daného
vzoru. Obruba bude vysoka 7 mm.

Vyrobime bizo ze silnéjSiho materidlu a to k obrubé pfipajime tak, aby spoje na sebe licovaly.
Zatezy na obroucku zhotovime na bizu ve vySce 9 mm od horniho okraje obruby. Nalicujeme
a pfipajime obroucku.

Po vypilovani vnittku obroucky ji zkulatime na danou miru.
Ptedpilujeme rovné pristavky, které zapustime do obroucky. Pii pajeni je podepieme
vytaZenou stéZejkou.

StéZzejky ptipajime. Obroucku a piistavky zapilujeme podle vzoru a cely prsten osmirkujeme.
Nakonec prsten oznac¢ime ryzostni a vyrobni znackou.

PRA|HA 2% Evropsky socialni fond
~ *

PRA|GUE * - Praha & EU: Investujeme do vasi

PRA|GA Ngiag® budoucnosti
PRA|G

EVROPSKA UNIE



ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: SloZité vyrobni postupy — klenotnicka technika

Téma: SOLITER STRISKOVY

Pocet hodin: 14

Material :

Obruba - ¢tv.drat 3,00 mm naplocho 0,80 mm délka 20,50 mm
Striska - plech tl. 1,00 mm

Obroucka - ¢tv.drat 2,10 mm naplocho 0,90 mm

Pristavky - ¢tv.drat 2,10 mm naplocho 0,90 mm délka 9 mm
Spojka - ¢tv.drat 1,00 mm naplocho na tl. fezu

Kamen: primér 3,00 mm

Velikost: 58
POSTUP PRACE:

Zhotovime si kulatou obrubu, kterou namackneme na ¢tyrhran. Spoj je ve stfedu jedné strany.
Pti vytloukani ve ctyfhranném vytloukaci nezapomeneme obrubou otacet. Ostré hrany
vyklepeme piimo na trnu. Obrubu z horni strany zarovname a pfipéajime k vyrovnané stiiSce.
Hrany obruby se stfiSkou maji rozmér 7 x 7 mm.

Stiisku zapilujeme a ze strany, kde je spoj obruby, zhotovime zafez ve vysce 5 mm od
horniho okraje. Stejny zafez zhotovime na protilehlé strané.

Vypocitame si velikost obroucky, sto¢ime ji, konce lehce napilujeme a napasujeme ji k
obrubg. Zkontrolujeme ji ze Ctyi pohledu a ptipajime k obrub¢. Opatrné vypilujeme vnitiek
prstenu a obrouc¢ku zkulatime. POZOR! prsten nenatahujeme na vieteno, pouze jej kulatime.

Na stfiSce si narysujeme osovy kiiz a postupné jej provrtame aZ na otvor velikosti 2,70 mm.

Do kruzitka si naneseme 2 mm a orysujeme obrubu od horniho okraje. Vezmeme silngj$i
pilku a obrubu nafizneme z ptednich stran az do irovné obroucky.

Drét na spojky provalcujeme na tloustku ozdobného fezu. Oc€istény drat napasujeme do fezu a
zapajime jej. Spojky nevsazujeme do obruby pfilis§ hluboko, jinak budou prekazet pii
zasazovani kamene.

Na stfiSku napilujeme jemnym pilnikem facety. Hloubka facety je 1,00 mm. Nesmirkujeme.
Zhotovime si piistavky, které lehce proklepneme v jamkovnici. Ptistavky zapoustime. P4jime

je nejprve k obroucce a po srovnani k obrubg.
Obroucku zapilujeme do konického tvaru a prsten osmirkujeme.

PRA|HA % Evropsky socialni fond
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PRA|GUE * - Praha & EU: Investujeme do vasi

PRA|GA Ngiag® budoucnosti
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ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik

Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: Slozité vyrobni postupy — klenotnicka technika

Téma: NARAMEK STEZEJKOVY

Pocet hodin: 32

Material: Pasek na naramek - plech tl. 0,50 mm Sifka 10,50 mm délka 220 mm
Biza - ¢tv. drat 1,20 mm naplocho 1,00 mm
Stézejka - plech tl. 0,35 mm Sirka 5,50 mm
Drat na kolickovani - Kkul. drat 1,00 mm
Ouska - Kkul. drat 0,80 mm - vieténko pramér 1,70 mm
Pojistny Fetizek - délka 60 mm

POSTUP PRACE:

Z pésku na naramek sto¢ime kruh, spajime, omotime, uvniti ocistime od pajky a zkulatime na
naramkovém vietenu. Po zkulaceni jej zevniti vysmirkujeme a opilujeme ze stran. Sto¢ime si
biza, ktera budou o néco kratsi nez délka naramku. Sirdi stranou pajime do naramku, spoj biz
ptilozime ke spoji kruhu. Naramek opét z bokl obtdhneme. Naramek rozdélujeme na dva
nebo Sest stejnych dila. Do dilti nalicujeme boc¢ni biza a ptipajime je.Vytahneme stézejku.
Kulatym pilnickem napilujeme, na kréatké strany kazdého dilu, ltizka pro stézejku.

StéZejku pajime tak, Ze na jednu stranu ¢lanku dame do stfedu jeden dil, na druhou stranu do
krajii dva dily. Licovani musi byt piesné, stézejky pdjime spojem k ¢lanku a vézeme si je
dratem.

Nakonec zhotovime kolickovy uzaveér s pojistnym fetizkem. OuSka péajime 5 - 7 mm od kraje.
Clanky zakoli¢kujeme a cely ndramek osmirkujeme

PRA|[HA i 8 Evropsky socialni fond
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ammmwW Stiedisko praktického vyucovani PRACOVNI LIST

'  Scydlerova 2451, Praha 5 odborného vycviku pro 3. ro¢nik
Ucebni obor: 82-51-H/03 Zlatnik a klenotnik

Tematicky celek: SloZité vyrobni postupy — klenotnicka technika

Téma: ZAMECEK K STEZEJKOVEMU NARAMKU

Pocet hodin: 16

Material: ¢lanek naramku / vylisek nebo krabicka /
krabic¢ka: rozmér 10 x 21 mm

Obruba - plech tl. 0,45 mm vysSka 3,80 mm

Dynka - plech tl. 0,40 mm

Bo¢ni stény - plech tl. 0,40 mm

Jazycek - plech tl. 0,45 mm

Pojistny plech - plech tl. 0,40 mm

Stézejka - plech tl. 0,35 mm S§ifka 4,50 mm primér 1,60 mm

Tlacitko - plech tl. 1,00 mm rozmér 5 x 4 mm

Osmicka - kul. drat 0,70 mm

Kuli¢ky - Kkul.drat 0,70 mm vétsi délka 2,-mm
mensi na osmicce délka 1,50 mm

Osicky - kul.drat 1,00 mm

POSTUP PRACE:

Zhotovime si obdélnikovou obrubu o rozmérech 10 x 21 mm a pfipédjime spodni dynko.
Obrubu na delSich stranach svrchu snizime o 1,00 mm do ptlkulata. Pfipajime mirné€ prohnuté
vrchni dynko.

Po omofeni krabicku opilujeme a rozmétime na tietiny.

Do kruzitka naneseme 1,50 mm a od spodniho okraje orysujeme bocni stény. V jedné tietiné
nafizneme krabiCku siln¢j$i pilkou az k naznacené rysce. Do fezu nalicujeme bocnici, ktera je
smérem k delsi strané ¢lanku osmirkovand. V tomto misté ji také zapajime. Z druhé strany
bocnice kratsi ¢ast clanku odfizneme.

Ptipravime si material na jazycek. Zméfime vnitini §ifi ¢lanku a pfeneseme ji na jazycek.
Délka horniho ohybu nesmi byt delsi, nez je vzdalenost bo¢ni st€ny a otvoru pro osicky.

Na druhou bo¢nic odmétime 1,50 mm od spodni hrany, navrtdme vrtaCkem 0,70 mm a
profizneme v §ifi jazycku. Jazycek vsadime do otvoru a pfipdjime ze zadni strany. Boc¢nici s
jazyCkem piivazeme ke kratsi ¢asti zdmecku a pfipdjime ji. PrebyteCny material ofizneme a
opilujeme.

Vytizneme a vypilujeme tlacitko. Spodni ¢ast tlacitka méti 2 mm. Pfip4jime jej do stiedu
jazycku.

Clanek sesadime a oznadime si misto dotyku tla¢itka na boénici. V tomto mist& vypilujeme
stézejkovym pilnic¢kem zafez na tlacitko.

Na delsi ¢ast clanku ptipajime pojistny plech, ktery ndm slouZzi proti prolomeni zamecku.
Ptesahuje 2,00 mm pies okraj a ma zapilované rohy.

PRA|HA % Evropsky socialni fond
~ *

PRA|GUE * - Praha & EU: Investujeme do vasi
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Vytvarovani hlavy prstenu a licovani k bizu prstenu.

< f E > Jaké nafadi pouzijes na prohnuti hlavy prstenu?
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Solitér stéZejkovy
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Kontrolni otazky:

1. Pro¢ nemiiZeme pouZit dodate¢né smirkovani hlavy prstenu okolo karecka?



Kontrolni otazky:

e Jakymi jehlovymi pilnicky bude rozpilovany vrchni dil obruby?
e Proc¢ je bizo zhotovené ze silnéjSiho materialu nez obruba?

e Vyznac na obrazku, kde bude umistén spoj stézejky?
e Dokresli na obrazku zapusténi piistavku?



Solitér striskovy
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Kontrolni otazky:
1. V jaké vysce obruby bude umistén ozdobny fez? .............cccviiiiiiiiiiiiiiii
2. Jakou tloustku bude mit materidl na spojku? ..........ccooiiiiiiiiiiii

3. Do jaké hloubky obroucky zapoustime piistavky? .........ccovviiiiiiiiiiiiiiiiiineannn,



NARAMEK STEZEJKOVY - vlastni navrh v{plné

Material: Ramecky - ¢tv. drat 1,50 mm naplocho 1,00 mm
Stézejka - plech tl. 0,35 mm §irka 5,50 mm
Drat na kolickovani - Kkul. drat 1,00 mm

Ouska
Pojistny retizek

kul. drat 0,80 mm - vireténko prumér 1,70 mm
délka 60 mm

POSTUP PRACE:

Z dratu na ramecky sto¢ime dva kruhy o délce 220 mm, slicujeme, zapéajime a vyklepeme na
naramkovém vietenu na stejnou velikost. Mezi tyto kruhy nalicujeme bocni ¢asti ramecku -
prvni dvé nejblize ke spoji, dalsi podle poétu ¢lankt (dva nebo Sest). Sitka naramku je
libovolna. Bo¢ni spojky pajime pomoci ptislusné podlozky. Rozfezanim naramek rozdelime
na stejné dily a zapilujeme. Vkladame vyplné jednotlivych ¢lanka dle vlastniho navrhu.
Vytdhneme stézejku.

Kulatym pilnickem napilujeme, na kratké strany kazdého dilu, lazka pro stézejku. Stézejku
pajime tak, ze na jednu stranu ¢lanku dame do stfedu jeden dil, na druhou stranu do kraji

dva dily. Licovani musi byt pfesné, stézejky pajime spojem k ¢lanku a vazeme si je dratem.
Nakonec zhotovime koli¢kovy uzavér s pojistnym fetizkem. Ouska pdjime 5 - 7 mm od
okraje.

Clanky zakoli¢kujeme a cely ndaramek osmirkujeme.

Nakresli alespon dva navrhy vyplni naramku:



Vytdhneme si stézejku a ufizneme v délce 2,00 mm. Na spoji napilujeme plosku a ptipédjime ji
asi 2 mm daleko od okraje kratsi ¢asti zdmecku. V delsi ¢asti clanku, 4 mm od zafezu pro
tlacitko, provrtdme otvor vrtackem 0,70 mm, vsadime do néj nataveny dratek a zapajime.

Do stézejky nasadime drat na osmicku, vytvarujeme dle vzoru a zapdjime. Na spoj pfipajime
malou kulicku.

Vyvrtame otvory pro osicky ve vzdalenosti 1,50 x 1,50 mm od hran ¢lanku. Pti sesazovani
jednotlivych ¢lankd do naramku se vnitini otvory pro osi¢ky vyfrézujé kulatou frézkou,
potiou ,,rusi* nebo pastou, kraje fluoronem a osic¢ky se zapdji. Po omoieni a oplachnuti
vlozime naramek do ¢pavkové vody, aby se kyselina neutralizovala. Po vysuseni se osicky
odstipou a zapiluji.

Cely zamecek osmirkujeme, napruzime jazycek a oznacime ryzostni a firemni znackou na
pojistném plechu.

Popis obrazek:

3. Dokresli do obrazku otvory pro osicky, pojistnou stézejku a kuli¢ku.



